Plastservis TECHNICKY LIST TL 2434

PLASTSERVIS, a.s. Datum vydani: 2021-05
. Zlin VUKOPLAST 193
KOMMERLING Datum revize:

Jedno- a dvouslozkové kontaktni PUR lepidlo

e Pro lepeni ushovych, PVC -, PUR -, halogenovanych TPE a pryzovych podeSvi s usfiovymi
a syntetickymi vrchovymi materialy

Velmi nizk& aktivacni teplota, uréeno pro materialy citlivé na teplotu
Svételné stabilizované

Popis vyrobku

Zaklad: polyuretan, rozpoustédlovy
Barva: transparentni

Obsah susiny : 18 - 20 %

Vytokova doba Ford @8 mm: [50-65s

Pevnost spoje * - pocatecni min. 2,4 N/mm

Pevnost spoje * - kone€éna min. 4,0 N/mm

Zplsob nanosu: Stétcem nebo strojem

Aktivaéni teplota: 45 -55°C

Tvrdidlo: Kéracur TR 400, Kéracur TR 280, Kéracur TR 203
Pomér michani: 5-10%

Nadobovy ¢as:

4 - 6 hodin s pfidavkem Kéracur TR 400
6 - 8 hodin s pfidavkem Kéracur TR 280
20 - 24 hodin s pfidavkem Kdracur TR 203

Doba obeschnuti:

jednoslozkové - 20 minut az 3 tydny (podle materialu).
dvousloZkové - 20 - 90 minut

Redidlo:

Korasolv CA, Korasolv M

Cisténi nastroja:

Korasolv CA, Korasolv M

Trida hoflavosti:

hoflavina |. tfidy

*Pevnost v odlupovani

Odpovidajici bezpecnostni tdaje ziskate v bezpecnostnim listu.

Zpracovani

Pracovni teplota:

Priprava materiala:

Lepidla a lepené materialy nezpracovavat pfi teplotach nizSich nez + 18 °C.
Podchlazené lepidlo je nutno pfed zpracovanim temperovat pfi teplotach
25 - 35 °C po dobu nejméné 3 dnu a pfed dalSim pouzitim ddkladné
promichat.

Usnove, v8echny pryZzové a PUR podesve, stejné jako napinaci zalozky
peclivé drasat a oprasit. Pro PUR podesve, které nelze drasat,
doporucujeme nas prednatér VUKOSOL P a nasledné Kérabond PUR 54.
TPE podeSve a obtiZzné lepitelné pryzové podesve je nutno halogenovat
pfipravkem Halosanol FL nebo Halosol 6. PVC podesve - pro odstranéni
povrchovych necistot nutno omyvat prostfedkem Kérasolv M. Polyamidoveé
podeSve nutno pfednatfit pfipravkem Swift prime 9096. Savé materialy a
vlasové usné doporuCujeme opatfit pfednatérem Koéraplast 174 NV,

v pfipadé usni s extrémnim obsahem tuku Koraplast 154 LF.
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KOMMERLING Datum revize:
Lepeni: Upravené plochy podesvi (dodrzovat pfedepsané doby schnuti) se opatfi

nanosem lepidla Vukoplast 193. Pro natér odrasanych napinacich zalozek
je k lepidlu vétSinou pfidavano 5% Ko-tvrdidla (Kéracur TR 400, TR 280,
TR 203). Po nejméné 20 minutach obeschnuti (s pfidavkem tvrdidla
neprekrocit dobu 90 minut) podesve aktivovat na 45 - 50 °C. Podesve
nalozit a zalisovat. Lisovaci tlak je zavisly na tvrdosti podeSvového
materialu, lisovaci doba je 8 - 15 sekund.

Zvlastni upozornéni

Skladovaci podminky: 6 mésicu pfi + 18 °C
Pracovni a skladovaci nadoby nutno uchovavat stale dobfe uzaviené, aby
nedochazelo k zahusténi lepidla odpafenim rozpoustédel.

Upozornéni

Uvadéné hodnoty byly ziskany v laboratofi a pro VaSe provozni zpracovani musite produkty ovéfit
viastnimi zkouskami. Zaruka nemiZe byt odvozena na zakladé vySe uvedenych udaji. Zaruku
prebirame pouze za stalou vysi kvality nasich vyrobkd.
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