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Jedno a dvouslozkové kontaktni PUR lepidlo

Polyuretanové rozpoustédlové lepidlo pro vytvofeni trvale pruznych, pevnostné naroénych a vodé
odolnych spojud. Vhodné pro lepeni savych i nesavych materialll, zejména plast s vy$Si povrchovou
energii — PUR, PVC, PMMA, ABS a dalSich, lepeni halogenovanych materidlll ze syntetického
kaucuku (Hypalon, Neopren) a TPE, lepeni usni, PVC félii a plachtovin, PVC a SBR dopravnich pasu,
hracek a koZzenek. Je vhodné i ke spojovani plastli s kovy, pryzi, lepenkou, dfevem, papirem. ZvySena
pocatecni lepivost, UV stabilizované. Lepidlo m& zlepSené hygienické vlastnosti, neobsahuje toluen.
Lze pouzit jako jednoslozkové nebo dvouslozkové.

Popis vyrobku

Zaklad: polyuretan, rozpoustédlovy
Barva: transparentni

Obsah susiny: 18-20 %

Vytokova doba Ford @ 8 mm: 50-65 s

Pevnost spoje * - pocatecni

min. 2,4 N/mm

Pevnost spoje * - konecna

min. 4,0 N/mm

Zpusob nanosu: Stétcem nebo strojem

Aktivacni teplota: 45-55 °C
Sitovadlo: Koracur TR 400, Koracur TR 280, Koéracur TR 203
Pomeér michani: 5-10 %

Nadobovy ¢as: 4-6 hodin s pfidavkem Kéracur TR 400
6—8 hodin s pfidavkem Kéracur TR 280

20—24 hodin s pfidavkem Koéracur TR 203

Doba obeschnuti: jednoslozkové 20 minut az 3 tydny (podle materialu).

dvouslozkové 20-90 minut

Redidlo: Korasolv PU

Cisténi nastroju: Koérasolv PU

Trida hoflavosti: hoflavina |. tfidy

*Pevnost v odlupovani

Odpovidajici bezpeénostni tdaje ziskate v bezpe€nostnim listu.
Zpracovani
Pracovni teplota: Lepidla a lepené materidly nezpracovavat pfi teplotach nizSich nez + 15 °C.
Podchlazené lepidlo je nutno pfed zpracovanim temperovat pfi teplotach
25-30°C po dobu nejméné 3 dnu a pred dalSim pouzitim ddikladné
promichat.

Pfiprava materialu: PFi lepeni plastd, je nutné o istit a odmastit povrchy lepenych dill pro
zajisténi dobré pfilnavosti lepidla. Pfi lepeni PVC dopravnich past se
doporucuje Sikmé sefiznuti pasu v Sifce 5-10 cm Kk zajisténi rovného
prechodu. TPE materidly a obtizné lepitelné pryze je nutno zdrsnit,
odmastit a halogenovat pfipravkem Halosanol FL nebo Halosol 6 po dobu
cca 1 hod.

Lepeni

Plasty — Dvouslozkova lepici smés se pfipravi smichanim 100 hmot. dila lepidla VUKOPLAST 193
s 5-10 hmot. dily sitovadla Kéracur TR 400 (pro lepeni Cirych materialll TR 280) a fadné promicha.
Pridanim sitovadla se dosahne vy$$i pevnosti spoje a odolnosti proti zmék&ovadlim, fedénym
chemikaliim a vy3Sim teplotdm. Teplotni odolnosti vytvrzeného lepidla je cca -30 az +100°C. Smés je
nutno zpracovat v pribéhu 4-8 hodin, nebot pozdéji dochazi k naristani viskozity. Lepidlo se nanasi
v 1-2 vrstvach, které se ponechaji schnout 20-30 minut. Po této dobé jsou nanosy témér nelepivé a je
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proto nutno dosahnout dobré kontaktni lepivosti alespori jednoho ze spojovanych nanosu tepelnou
aktivaci, ktera se zajisti dosazenim povrchové teploty 45-55°C. Aktivace se provadi pod infralampami
nebo horkovzdudnou pistoli. Alternativné Ize aktivovat chemicky, pfetfenim nanosu acetonem nebo
nanesenim druhé vrstvy na nelepivy nanos. Pak se lepené materialy spoji tlakem 0,3 — 0,5 MPa, po
dobu 20-30 sekund, nebo zavale¢kovanim &i poklepanim.

U méné narocnych spoju je mozno do 5-10 minut po provedeni nanosu provadét lepeni bez aktivace.
Je vSak nutno pocitat s podstatné nizsi pocatecni pevnosti. Pfi lepeni jednoslozkoveé (bez sitovadla) je
postup stejny.

Pryze — Dvouslozkova lepici smés se pfipravi smichanim 100 hmot. dild lepidla VUKOPLAST 193
s 10 hmot. dily sitovadla Koéracur TR 400. Na zdrsnéné a halogenované pryzoveé dily se nandsi
Lepidlo v 1-2 vrstvach, které se ponechaji schnout 20-30 minut. Po této dobé jsou nanosy témér
nelepivé a je proto nutno dosahnout dobré kontaktni lepivosti alespor jednoho ze spojovanych nanost
tepelnou aktivaci, ktera se zajisti dosazenim povrchové teploty 45-55°C. Aktivace se provadi pod
infralampami nebo horkovzdusnou pistoli. Alternativné lze aktivovat chemicky, pfetfenim nanosu
acetonem nebo nanesenim druhé vrstvy na nelepivy nanos. Pak se lepené materialy spoji tlakem 0,3
— 0,5 MPa, po dobu 20-30 sekund, nebo zavaleCkovanim &i poklepanim a zatizi.

Zvlastni upozornéni

Skladovaci podminky: Do 15 mésicl pfi + 18 °C
Pracovni a skladovaci nadoby nutno uchovavat stale dobfe uzaviené, aby
nedochazelo k zahusténi lepidla odpafenim rozpoustédel.

Néktera prakticka doporuceni:

e Lepeni doporuCujeme provadét pfi teploté 18-25 °C, nebot pfi nizkych venkovnich teplotach (pod
+15 °C) mize dochazet ke kondenzaci vzduSné vlhkosti na lepenych plochach a znacnému
shizeni pevnosti spoju. Pfi vysSich teplotach se zkracuje oteviena doba (zpracovatelnost) lepidla.

e Slepené dily se doporu€uje namahat (pouzivat) az po 24 hod. vyzrani spoje. Po této dobé se
podstatné zvySi pevnost spoju a tepelna odolnost.

e Pro zvySeni poc¢atecni pevnosti spojl se doporucuje prodlouzit dobu obeschnuti na 30-40 min,
poté tepelné nebo chemicky aktivovat.

e P¥i vzajemném slepovani natfenych ploch bez aktivace musi nanosy vykazovat dostate¢nou
kontaktni lepivost — nesmi byt ,suché®.

e P spojovani cirych, bilych nebo dalSich svétlych materialll se doporucuje pouzit bezbarvé
sitovadlo Kdracur TR 280, ve stejném davkovani jako u sv. hnédého typu TR 400.

e Dodrzovat pfisnou silikonovou hygienu!

Upozornéni

Uvadéné hodnoty byly ziskany v laboratofi a pro Vase provozni zpracovani musite produkty ovéfit
vlastnimi zkouskami. Zaruka nemuZe byt odvozena na zakladé vySe uvedenych udaji. Zaruku
pfebirame pouze za stalou vysi kvality nasich vyrobku.
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