Plastservis TECHNICKY LIST TL 2740

PLASTSZEIII’?r:/IS, a.s. HALOSANOL FL Datum vydani: 2020-01

Datum revize:

Dvouslozkovy halogenaéni prostredek

o K povrchové upravé TPE, pryZovych a latexovych podesvi
e Fluorescenéni (umozriuje kontrolu provedeni operace)

Popis vyrobku

Zaklad: derivat halogenové kyseliny, rozpoustédlovy
Barva: nazloutle transparentni

Hustota: 0,90 g/cm?®

Viskozita p¥i 20 °C: cca. 50 mPa.s

Zpusob nanosu: nylonovy Stétec (bez kovovych soucasti)
Doba schnuti: min.1 hodina

Zpracovatelnost: min. 3 tydny

Cisténi nastroja: Koérasolv M

Tr¥ida hofrlavosti: hoflavina I. tfidy

Odpovidajici bezpecénostni Udaje ziskate v bezpecnostnim listu.
Zpracovani

Pracovni teplota: Halosanol FL, lepidlo a lepené materialy nezpracovavat pfi teplotach nizSich
nez + 18 °C.
Podchlazeny pfipravek je nutno pfed zpracovanim temperovat pfi teplotach
25-35 °C po dobu nejméné 1 dne a pied dals$im pouzitim dikladné protfepat.

Priprava: Halosanol FL Slozku A (mala lahvi¢ka) vsypat do Slozky B (rozpoustédio),
smés dukladné protfepat, pockat 1 hodinu (reakéni doba), znovu protfepat,
provéfit transparentnost vzniklého roztoku. Halosanol FL je nyni pouzitelny.
Skladovatelnost takto pfipravené smési: 3 tydny.

PryZové a latexové podeSve (pokud mozno) odrasat a oprasit.
TPE podesve omyt pfipravkem Koérasolv M z dlivodu bezpeéného odstranéni
zbytkd separace, pFip. vrstev barvy.

Nanos: Halosanol FL nanaset nylonovym stétcem nebo kartaem bez kovovych
soucasti. Lepené plochy opatfit rovhomérnym, nikoliv vSak pfili§ silnym
nanosem pfipravku.

Kontrolu kvality a rovnomérnosti nanosu Ize béhem zpracovatelského
procesu provadét pod UV lampou (Halosanol FL obsahuje fluorescenéni
prisady).

Po nejméné 1 hodiné obeschnuti Ize provadét funkéni nadnos
polyuretanového lepidla.

Zvlastni upozornéni

Skladovaci podminky:  min.12 mésicu pfi + 18 °C, pfi oddéleném skladovani obou slozek
Pracovni a skladovaci nadoby nutno uchovavat stéale dobfe uzaviené, aby
bylo zamezeno vniknuti vihkosti.

Upozornéni

Uvadéné hodnoty byly ziskany v laboratofi a pro VaSe provozni zpracovani musite produkty ovéfit
viastnimi zkou$kami. Zaruka nemize byt odvozena na zakladé vySe uvedenych udaju. Zaruku
pfebirame pouze za stalou vySsi kvality nasich vyrobku.
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